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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

«ПРОЦЕССЫ ФОРМООБРАЗОВАНИЯ И ИНСТРУМЕНТЫ» 

 

1.1. Область применения программы 

Рабочая программа учебной дисциплины является частью программы подготовки 

специалистов среднего звена и в соответствии  с ФГОС по специальности 15.02.01 Монтаж и 

техническая эксплуатация промышленного оборудования (по отраслям). 

 

1.2 Место дисциплины в структуре ППССЗ: дисциплина входит в общепрофессиональный цикл 

Коды формируемых компетенций  
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к 

ней устойчивый интерес. 

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы 

выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество. 

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них 

ответственность. 

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного 

выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития. 

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной 

деятельности. 

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, 

потребителями. 

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат 

выполнения заданий. 

ПК 1.1. Руководить работами, связанными с применением грузоподъемных механизмов, при 

монтаже и ремонте промышленного оборудования. 

ПК 1.2. Проводить контроль работ по монтажу и ремонту промышленного оборудования с 

использованием контрольно-измерительных приборов. 

ПК 1.3. Участвовать в пусконаладочных работах и испытаниях промышленного 

оборудования после ремонта и монтажа. 

ПК 1.4. Выбирать методы восстановления деталей и участвовать в процессе их изготовления. 

ПК 1.5. Составлять документацию для проведения работ по монтажу и ремонту 

промышленного оборудования. 

ПК 2.1. Выбирать эксплуатационно-смазочные материалы при обслуживании оборудования. 

ПК 2.2. Выбирать методы регулировки и наладки промышленного оборудования в 

зависимости от внешних факторов. 

ПК 2.3. Участвовать в работах по устранению недостатков, выявленных в процессе 

эксплуатации промышленного оборудования. 

ПК 2.4. Составлять документацию для проведения работ по эксплуатации промышленного 

оборудования. 

ПК 3.1. Участвовать в планировании работы структурного подразделения. 

ПК 3.2. Участвовать в организации работы структурного подразделения. 

ПК 3.3. Участвовать в руководстве работой структурного подразделения. 

ПК 3.4. Участвовать в анализе процесса и результатов работы подразделения, оценке 

экономической эффективности производственной деятельности 

 

1.3. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины: 
 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь: 

 выбирать  режущий инструмент и назначать режим резания в зависимости от 

условий обработки; 

 рассчитывать режимы резания при различных видах обработки. 
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В результате изучения предмета студенты должны знать: 

 классификацию и область применения режущего инструмента; 

 методику и последовательность расчетов режима резания. 

 

1.4. Количество часов на освоение программы учебной дисциплины: 

 

максимальной учебной нагрузки обучающегося                          – 120 часов,  

в том числе: 

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 80 часов; 

самостоятельной работы обучающегося                                  – 40 часов. 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ «ПРОЦЕССЫ 

ФОРМООБРАЗОВАНИЯ И ИНСТРУМЕНТЫ» 

 

 

 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 
 

Вид учебной работы Объем часов 

Максимальная учебная нагрузка (всего) 120 

Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего)  80 

в том числе:  

     практические занятия 24 

Самостоятельная работа обучающихся обучающегося (всего) 40 

в том числе:  

тематика внеаудиторной самостоятельной работы 40 

Итоговая аттестация в форме  Экзамен 
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2.2 Тематический план и содержание учебной дисциплины «Процессы формообразования и инструменты» 

 

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала,  практические работы, самостоятельная работа 

обучающихся 

Объем 

часов 

Уровень 

освоени

я 

1 2 3 4 

Раздел 1. ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ПРОЦЕССЫ В МАШИНОСТРОЕНИИ   

Тема 1.1.  

Понятие 

технологической 

подготовки 

производства. 

Технологическая 

терминология 

Понятие технологической подготовки производства. Технологическая терминология   

История предмета. Вклад отечественных ученых в развитие дисциплины. Объем предмета. 

Сущность и задачи технологической подготовки производства. Понятия производственного и 

технологического процессов. Структура технологического процесса. 

2 

 

1 

 

Практическая работа № 1: Разработка маршрута механической обработки детали. 2  

Самостоятельная работа обучающихся: Работа с лекционным материалом, подготовка к 

практической работе. 

4  

Раздел 2. ОСНОВЫ ЛИТЕЙНОГО ПРОИЗВОДСТВА   

Тема 2.1 

Общие сведения. 

Получение отливок в 

разовых формах 

Общие сведения. Получение отливок в разовых формах 
Общие сведения о литейном производстве. Литейная оснастка. Формовочные и стержневые 

смеси, их свойства, приготовление. Упрощенная схема получения отливки в песчано-глинистой 

форме. Выбивка и очистка отливок. Брак литья. 

2 1 

Тема 2.2 

Специальные способы 

литья 

Специальные способы литья 
Сущность методов специальных способов литья. Достоинства и недостатки специальных 

способов литья. Область применения. Литье в оболочковые формы. Литье по выплавляемым 

моделям. Литье в кокиль. Центробежное литье. Литье под давлением. 

2 1 

Практическая работа № 2: Разработка эскиза разовой литейной формы в сборе 2  

Самостоятельная работа обучающихся: Работа с лекционным материалом, подготовка к 

практической работе. 

Внеаудиторная работа с литературой с целью подготовки сообщений и докладов по темам:  

o Литейные сплавы, их свойства и применение. 

o Литниковая система. Разновидности литниковых систем 

o Брак литья в соответствии с ГОСТом. Методы контроля. 

4  
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Раздел 3 ОБРАБОТКА МЕТАЛЛОВ ДАВЛЕНИЕМ   

Тема 3.1 

Общие сведения. 

Прокатка, 

прессование, волочение 

Общие сведения. Прокатка, прессование, волочение 
Определение обработки давлением. Основные законы обработки металлов давлением. Основные 

виды обработки металлов, нагрев металлов под обработку металлов давлением. Нагревательные 

устройства. 

Прокатка. Определение процесса прокатки, виды прокатки. Показатели, характеризующие 

процесс прокатки. Прокатные станы. Продукты прокатного производства. 

Прессование. Сущность процесса прессования, продукция прессования. 

Волочение. Сущность процесса волочения. Оборудование и инструмент, продукция.  

2 1 

Самостоятельная работа обучающихся: Работа с лекционным материалом, подготовка к 

практической работе. 

Внеаудиторная работа с литературой с целью подготовки сообщений и докладов по теме:  

o Оборудование для свободной ковки. 

2  

Тема 3.2 

Ковка. Горячая, 

холодная объемная и 

листовая штамповка 

Горячая, холодная объемная и листовая штамповка 
Ковка. Сущность процесса ковки, основные операции ковки, используемое оборудование и 

инструмент. 

Горячая объемная штамповка. Сущность процесса, применяемое оборудование. Холодная 

штамповка. Горячая объемная штамповка, закрытая и открытая. Основные операции штамповки. 

2 

 

2 

Практическое работа № 3: Определение усилия при обработке давлением. Выбор модели 

оборудования. 

2  

Самостоятельная работа обучающихся: Работа с лекционным материалом. Внеаудиторная 

работа с литературой с целью подготовки сообщений по заданной теме.  

2  

Раздел 4 ОСНОВЫ СВАРОЧНОГО ПРОИЗВОДСТВА   

Тема 4.1  

Общие сведения о 

сварке 

Общие сведения о сварке 
Определение понятия сварка металлов. Физическая сущность процесса и образования сварного 

соединения. Достоинства и недостатки процесса сварки. Роль русских ученых в развитии 

сварочного производства. Классификация процессов сварки по ГОСТу. 

4 1 
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Тема 4.2. 

Электродуговая сварка 

и резка 

Основные понятия и определения ЭДС. Электродуговая сварка как основной процесс сварки 

плавлением. Свариваемость металлов. Сварные соединения и швы, основные ГОСТы. 

Подготовка кромок изделия под сварку. Определение электрической дуги и ее свойства.  

 

2 

 

 

 

 

 

1 
Ручная электродуговая сварка. Автоматические виды сварки. Материалы для 

электродуговой сварки. Маркировка электродов. Оборудование для ЭДС. Обозначения сварных 

швов на чертежах. Дефекты ЭДС. Методы контроля.  

Электрошлаковая сварка. Сущность процесса, оборудование и применение. Автоматическая 

сварка под слоем флюса, оборудование. Сварка в среде защитных газов. 

 

6 

Электродуговая резка металла. Электродуговая резка, сущность процесса и ее использование, 

область применения. 

2 

Самостоятельная работа обучающихся: Работа с лекционным материалом. Внеаудиторная 

работа с литературой, интернет ресурсами с целью подготовки сообщений по заданной теме. 

6  

Тема 4.3. Сварка 

давлением 

 

Сварка давлением 
Сущность электрической контактной сварки. Основные виды электрической контактной сварки: 

стыковая, точечная и шовная. Оборудование, технология выполнения. 

2 2 

Самостоятельная работа обучающихся: Работа с лекционным материалом. Внеаудиторная 

работа с литературой, интернет ресурсами с целью подготовки сообщений по заданной теме: 

2  

Тема 4.4. 

Газовая сварка и резка 

Газовая сварка и резка Материалы и оборудование, особенности процесса газовой сварки, 

применение. Сущность процесса газовой резки, используемое оборудование, применение 

4 1 

Самостоятельная работа обучающихся: Работа с лекционным материалом. Внеаудиторная 

работа с литературой, интернет ресурсами с целью подготовки сообщений по заданной теме. 

2  

Тема 4.5. Производство 

неразъемных 

соединений 

Производство неразъемных соединений 
Пайка. Сущность процесса, область применения, преимущества процесса пайки перед сваркой 

плавлением. Припои и флюсы для пайки.. 

 

2 

 

 

2 

Лужение. Склеивание. Наплавка, сущность метода и виды наплавки, область применения 2 

Практическая работа № 4: Пайка. Материалы для пайки. Паяные соединения 2  

Самостоятельная работа обучающихся: Работа с лекционным материалом. Внеаудиторная 

работа с литературой, интернет ресурсами с целью подготовки сообщений по заданной теме. 

8  

Раздел 5 ОБРАБОТКА МАТЕРИАЛОВ РЕЗАНИЕМ   

Тема 5.1. Слесарные 

работы 

Слесарные работы. Рубка, правка, резка, гибка, шабрение. Сущность процессов, применяемый 

инструмент, область применения Использование процессов пайки, лужения, склеивания .при 

выполнении слесарных работ. 

 

2 

 

2 
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Тема 5.2. Процесс 

резания. Геометрия 

резцов 

Процесс резания. Основные виды механической обработки металлов резанием. Поверхности 

обрабатываемой детали. Движения резания. Элементы срезаемого слоя.  

Схема образования стружки, виды стружек. Силы резания. Явление наклепа. Тепловые явления 

при резании. Износ инструмента, критерии износа. Стойкость режущего инструмента. 

Смазывающе-охлаждающие жидкости. 

 

 

2 

 

 

1 

Геометрия резцов. Основные части и элементы токарного резца. Основные координатные 

плоскости. Углы токарного резца. Влияние геометрии резца на процесс резания. 

2 2 

Тема 5.3. 

Металлообрабатываю

щие станки. Основные 

виды обработки 

металлов резанием 

Металлообрабатывающие станки. Станки токарной группы. Классификация и обозначение 

станков. Основные движения рабочих органов станков. Типовые узлы и механизмы 

металлорежущих станков. 

 

2 

 

2 

Станки токарной группы. Устройство, кинематика станков. Приспособления, используемые для 

закрепления заготовок. Основные виды работ. 

2 

Сверление. Сверление: основные схемы обработки отверстий, Элементы режима резания при 

сверлении, зенкеровании и развертывании, основное технологическое время. Инструмент для 

обработки отверстий. Силы резания и мощность, затрачиваемая на резание при обработке 

отверстий. 

Сверлильные, радиально-сверлильные и расточные станки. Используемые приспособления для 

закрепления инструмента и заготовок.  

2 2 

Фрезерование. Строгание и долбление. Протягивание. Фрезерование. Схемы попутного и 

встречного фрезерования. Элементы режима резания при фрезеровании. Типы фрез и их 

классификация. ГОСТы на фрезы. Фрезерные станки и приспособления. Делительные головки, 

их назначение, конструкции и настройка (УДГ-250).  

Строгание и долбление. Строгальные и долбежные станки. Особенности процесса обработки. 

Строгальные и долбежные резцы. Протягивание. Схемы резания при протягивании. Протяжки, 

типы протяжек. Область применения протяжных станков.  

2 2 

Шлифование. Схемы процесса шлифования. Особенности процесса шлифования. Абразивный 

инструмент. Особенности конструкции абразивных инструментов. Типы шлифовальных станков. 

2 2 

Тема 5.4. Режущий 

инструмент 

Режущий инструмент. Инструментальные материалы. Выбор режущего инструмента, марки 

инструментального материала. Понятие стойкости режущего инструмента. 

2 2 
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Тема 5.5. Понятие о 

режиме резания 

Понятие о режиме резания 
Понятие о режиме резания, алгоритм определения. Определение основного технологического 

времени при обработке резанием, определение штучного времени на обработку. 

2 2 

Практическая работа № 5: Токарные  резцы, применение. Схемы работы токарных резцов.. 2  

Практическая работа № 6: Геометрия токарного резца. 2  

Практическая работа № 7: Делительная головка УДГ-250. 2  

Практическая работа № 8: Изучение устройства и кинематики токарно-винторезного станка. 2  

Практическая работа № 9: Определение расчетом режима резания при точении. 2  

Практическая работа № 10: Определение режима резания при сверлении. 2  

Практическая работа № 11: Определение режима резания при круглом шлифовании. 2  

Практическая работа № 12: Выбор параметров шлифовального круга 2  

Самостоятельная работа обучающихся: Работа с лекционным материалом, подготовка к 

практическим работам, оформление отчетов, подготовка к защите работ.  

Внеаудиторная работа с литературой с целью подготовки сообщений и докладов по темам:  

o Новые конструкции инструментов. 

o Новые материалы для режущего инструмента. 

o Методы повышения производительности при ОМР. 

8  

Раздел 7 ЭЛЕКТРОХИМИЧЕСКИЕ МЕТОДЫ ОРАБОТКИ 

Тема 7.1. Понятие об 

электрических 

способах обработки 

металлов. 

Понятие об электрических способах обработки металлов. 
Электрофизические и электрохимические методы обработки. Принцип и область применения. 

Техника безопасности при электрофизических и электрохимических методах обработки. 

Лазерная и плазменная обработка 

 

2 

 

2 

Самостоятельная работа обучающихся: Работа с лекционным материалом, дополнение 

конспекта по дополнительной литературе, интернет ресурсам. 

2  

Всего  120  
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ «ПРОЦЕССЫ 

ФОРМООБРАЗОВАНИЯ И ИНСТРУМЕНТЫ» 

 

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

Реализация программы дисциплины требует наличия учебного кабинета «Материаловедение»; 

слесарных и механических мастерских; лаборатории.  

 

Оборудование учебного кабинета:  

 посадочные места по количеству обучающихся (30); 

 рабочее место преподавателя; 

 комплект учебно-наглядных пособий по обработке материалов; 

 образцы металлов (стали, чугуна, цветных металлов и сплавов); 

 образцы исходных материалов, используемых при производстве чугуна, стали; 

 образцы неметаллических материалов и исходных веществ, используемых при 

производстве этих материалов; 

 режущий инструмент для различных видов обработки (стенды); 

 нормативные материалы для проведения расчетов при определении режимов 

резания при различных видах обработки 

 

3.2. Информационное обеспечение обучения 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной 

литературы 

Основные источники: 

1. Ганевский Г.М., Гольдин И.И. Допуски, посадки и технические измерения в машиностроении. - 

М.: ПрофОбрИздат, 2001. 

2. Гапонкин В. А. и др. Обработка резанием, металлорежущий инструмент и станки. – М.: 

Машиностроение, 1990. 

3. Клепиков В.В., Бодров А. Н. Технология машиностроения. – М.: ФОРУМ: ИНФРА-М, 2009. 

4. Пейсахов А. М., Кучер А. М. Материаловедение и технология конструкционных материалов. – 

СПб.: Изд-во Михайлова В. А., 2004. 

5. Фетисов Г.П. и др. Материаловедение и технология металлов. - М.: Высшая школа, 2000. 

Дополнительные источники:  

1. Кузьмин Б.А. Технология металлов и конструкционные материалы. – М.: Высшая школа, 1981. 

2. Кузьмин Б.А. Металлургия, металловедение и конструкционные материалы. – М.: Высшая 

школа, 1984. 

3. Нефедов Н. А., Осипов К. А. Сборник задач и примеров по резанию металлов и режущему 

инструменту. – М.: Машиностроение, 1990. 

4. Никифоров В.М. Технология металлов и конструкционные материалы. - М.: Высшая школа, 

1987. 

5. Справочник технолога-машиностроителя. В 2-х т. Т.1 и 2 /Под ред. А. Г. Косиловой и Р. К. 

Мещерякова. – М.: Машиностроение, 1986 

6. Руководство по проведению лабораторных работ по технологии металлов и конструкционным 

материалам в средних специальных учебных заведениях. Изд. Второе. – М.: Высшая школа, 1988. 

 

Интернет-ресурсы: 

1. Федеральное образование [Федеральный портал] [Электронный ресурс]. - Режим доступа: 

http://www.edu.ru/modules.p 

 

 



 11 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ 

«ПРОЦЕССЫ ФОРМООБРАЗОВАНИЯ И ИНСТРУМЕНТЫ» 

 

Контроль и оценка результатов освоения дисциплины осуществляется преподавателем в 

процессе проведения практических занятий и лабораторных работ, тестирования, а также 

выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов, исследований. 

 

Результаты обучения 

(освоенные умения, усвоенные знания) 

Формы и методы контроля и оценки 

результатов обучения  

Умения:  

выбирать режущий инструмент и 

назначать режим резания в зависимости 

от условий обработки; 

 

Практические работы, устный и письменный 

опрос, сообщения и доклады в группе по 

результатам внеаудиторной 

самостоятельной работы, диф. зачет 

рассчитывать режимы резания при 

различных видах обработки. 

Практические работы, письменный опрос, 

сообщения и доклады в группе по 

результатам внеаудиторной 

самостоятельной работы, диф. зачет 

Знания:  

классификацию и область применения 

режущего инструмента 

Практические работы, устный и письменный 

опрос, презентации, сообщения и доклады в 

группе по результатам внеаудиторной 

самостоятельной работы, диф. зачет  

методику и последовательность расчетов 

режима резания 

Практические работы, письменный опрос, 

диф. зачет 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


